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PARTS LIST

DESCRIPTIONPART NUMBERQTYITEM

houtschroeven 3,5 x 25ISO 7050 - ST3,5 x 25 - C - 

H

341

Hout (Multiplex)lat 222

Hout (Multiplex)lat 113

Hout (Multiplex)lat 424

Hout (Multiplex)lat 325

Hout (Multiplex)lat 526

Hout (Multiplex)bodem17

Hout (Multiplex)zijkant28

Hout (Multiplex)voorkant19

Hout (Multiplex)steunlat110

Hout (Multiplex)ligger 1111

Hout (Multiplex)ligger 2112

Hout (Multiplex)kort 1213

Hout (Multiplex)lang 1214

Hout (Multiplex)kort 3215

Hout (Multiplex)lang 3216

Kunststof plexi117

Hout (Multiplex)lang 2218

Hout (Multiplex)kort 2219

Koperstaafjes2020

Hout (Multiplex)lat 1 klein221

Hout (Multiplex)achterkant122
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Ook in de plaatbewerkingsindustrie is het voordeel van 3D tekenen merkbaar. Denk maar eens 
aan het maken van ontvouwingen wat voor een 3D pakket een druk op de knop is.  
 

 
 
 
In de wereld van de prototypebouw is het gebruik van 3D modellen al lang niet meer weg te 
denken. Auto's worden op schaal 1/5 met speciale technieken gemaakt vanuit 3D modellen.  
 

 
 
 
Waar vroeger het gebruik van 3D ontwerppakketten alleen was weggelegd voor de vliegtuig- 
en autobouw is de dag van vandaag het gebruik in alle industrietakken aanwezig. Of het nu 
gaat over machinebouw, productdesign, architectuur, interieur geografie, ect. De weg naar 
3D heeft men in alle takken gevonden.  
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2. Hoe wordt een Inventor tekening opgebouwd?  
 

2.1 Structuur en bestandtypen  
Een part is een onderdeel. Hier begin je mee als je iets wilt maken.  
Meerdere parts kunnen samengevoegd worden tot een assembly of samenstelling.  
 
Van de assemblies en parts kunnen drawings gemaakt worden, dit zijn technische 
werkplaatstekeningen waarin precies staat hoe groot de onderdelen zijn, van welk materiaal 
ze gemaakt zijn, welke toleranties gelden, stuklijsten, enz...  
 
Al deze dingen, parts, assemblies en drawings, zijn aparte bestanden, op de computer.  
 
Onderstaand schema geeft de opbouw en verschillende bestandstypen weer van een simpel 
Inventor project.  
 

Werkplaatstekening  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

  
 
 
 

 
 

2D 

Samenstelling  

3D 

Subsamenstelling 

Onderdelen  

3D 
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De opbouw van modellen in Inventor is net als in de praktijk. Het tekenen van onderdelen kan 
het best vergeleken worden met verspanende bewerkingen zoals frezen, draaien, boren, 
plooien, laseren, ... met dit verschil dat ook vormen kunnen toegevoegd worden. Bij 3D 
tekenen vertrek je meestal ook van een ronde staaf of rechthoekige balk waar je vormen gaat 
afsnijden of toevoegen.  
 
Bij het samenstellen van onderdelen komen dan weer dezelfde principes terug als bij het 
monteren zolas je dit in de praktijk zou uitvoeren. Vergelijk het met Lego, dit kent iedereen. 
  
De 2D werkplaatstekening (.idw) wordt uit de 3D samenstellingen (iam) en de 3D onderdelen 
(.ipt) gegenereerd. Dit wil zeggen dat er relaties of koppelingen bestaan tussen de idw-
bestanden en de iam, en ipt bestanden. Een onderdeel bestand kan wel op zichzelf bestaan, 
maar voor het bestaan van een een 2D tekening zullen altijd de 3D modellen moeten bestaan. 
Dit noemt men in de 3D wereld ook wel eens parent-child verhouding; geen kind zonder ouder 
eigenlijk.  
 
Een samenstelling kan opgebouwd worden uit onderdelen en/of eventuele 
subsamenstellingen. Een samenstelling (.iam) heeft dus ook koppelingen met onderdelen 
(.ipt) en subsamenstellingen (iam) en kan niet op zichzelf bestaan.  
 
Voordeel: als een wijziging doorgevoerd wordt in een onderdeel zal deze wijziging ook 
gebeuren in de bijhorende samenstelling én werkplaatstekening. Veranderd de samenstelling 
zal ook de werkplaatstekening zich aanpassen.  
 

 
 
Dit is een grote aanpassing t.o.v. andere softwarepakketten. Waar deze maar één 
bestandstype gebruiken. Denk hierbij aan een "doc" bestand voor een tekstdocument van 
“Word" of een "ppt" voor een "powerpointpresentatie”. Maar ook 2D tekenpakketten 
gebruiken slechts één bestandstype voor hun tekeningen ("dwg" voor “Autocad").  
 
 
 

Opgelet: dit vergt heel wat discipline van de ontwerper. Als een werkplaatstekening 
opgeslagen wordt, schrijft Inventor ook weg waar op de harde schijf (welk pad) de 
samenstellingen en onderdelen zich bevinden. Zo ook voor de samenstellingen die 
opgeroepen worden naar de onderdelen toe.  

Namen die aan onderdelen en samenstellingen gegeven worden, kunnen dus niet zomaar 
veranderd worden en de locatie op de harde schijf wordt best aangehouden. Een 
hulpmiddel is het werken in projecten (zie later).  
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Nota: Je kan ook presentaties met bewegende beelden aanmaken van modellen en samenstellingen. Deze 
krijgen de extensie ipn (presentatie.ipn)  
 

2.2 Principe van 3D ontwerpen  
 
Met Inventor teken je ruimtelijk. Het voorwerp kan van alle kanten bekeken worden, en 
achteraf kan alles nog soepel gewijzigd worden.  
Even snel een paar schetsen en vormen op papier zetten is iets wat een goeie ontwerper altijd 
zal moeten kunnen, maar bij het uitwerken van een idee is Inventor echter een zeer goed 
hulpmiddel. 
 
In Inventor wordt altijd vertrokken van een schets waarvan later de juiste maten bepaald 
worden. Hier al meteen het grote verschil met het tekenen met Autocad of het tekenen met 
de hand waar men altijd tekent met de juiste maten van geometrie.  
 
Wanneer de schets volledig bepaald is (*), maakt men van deze vorm een profiel waarvan een 
ruimtelijk model gegenereerd kan worden met speciale commando's als bv. "extrude" of 
"revolve".  
De cursus legt het accent op het tekenen van "solids”. Het tekenen van surfaces is nog een 
vak apart en word meer gebruikt bij productontwikkeling en productdesign.  
 
Een 3D model ontwerpen kent meestal volgende stappen:  

• Beginnen met een schets die volledig bepaald is in haar schetsvlak  

• Van de schets een profiel maken profiel vormgeven (= genereren van 3D vorm met 
speciale commando's)  

• 3D vorm verder bewerken 
- Vormen toevoegen  
- Vormen wegsnijden  

 
 
 
 

We onderscheiden in Inventor dus drie belangrijke verschillende bestandstypes:  
 

• Onderdelen met extensie ipt  
(onderdeel.ipt)  

• Samenstellingen met extensie iam  
(samenstelling.iam) 

• Werkplaatstekeningen met extensie idw 
(tekening.idw) 
 
 

Deze bestanden worden per project in eenzelfde map opgeslagen omdat sommige 
bestanden niet zonder de andere kunnen opgeroepen worden. Men moet Inventor 
eigenlijk laten weten waar die bestanden allemaal staan, en dit kan het best wanneer deze 
onder dezelfde map staan en best ook in een “project” zijn opgeslagen.  
 

2D tekening 

3D samenstellingstekening 

3D subsamenstelling 3D onderdelen 

3D onderdelen 
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In meer concrete vorm ziet er dit zo uit.  
 

 
Schets van een rechthoek  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Schets van een cirkel en een as. 
 

 
Rechthoek dikte geven (extrude) = 3Dbalk 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Cirkel laten draaien rond de as ernaast 
(revolve) geeft een 3D donut als figuur. 

 
 
* voorzien van alle strikt nodige maten en/of relaties of koppelingen. (Word later op teruggekomen)  
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Voorbeeld van het tekenen van een legoblokje waarvan vertrokken werd van een rechthoek 
als beginschets. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 
 

 
 
 
 
 

 
Open het programma dat op 
het bureaublad staat. 
 
 
 
 
Open een nieuw bestand 
zodat je een tekening kan 
beginnen. Doe dit door bij 
‘file’ op ‘new’ te drukken. 
 
 
 
Maak hier een keuze over 
welk tablet je nodig hebt. 
Neem hier het tablet 
‘Standard (mm).ipt’. 
 
 
 
Leg een 2D-sketch op het 
vlak ‘xy’. Doe dit door bij ‘3D 
model’ op ‘2D sketch’ te 
klikken en vervolgens op het 
‘xy’ vlak te klikken. 
 
Teken een willekeurige 
rechthoek. 
Klik in het tablet ‘sketch’ op 
‘rectangle’, klik hierop en 
teken een rechthoek op het 
gele kruis. 
 
 
 
Met de functie ‘dimension’ 
geef je de rechthoek de 
gewenste maten. 
 
 
 
 
 
 

Open een nieuw 
bestand  

1 

Start 

Start Inventor op 

Open een nieuw 
bestand: standaard 

(mm).ipt 

Maak een 2D sketch 
aan. 

Teken een rechthoek  

Geef de rechthoek de 
gewenste maten 
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Controleer of de maten van 
de rechthoek overeenkomen 
met de gewenste maten. 
 
 
 
 
 
Sluit de ‘sketch’ af. Dit doe je 
door rechtsboven in het 
beeld op ‘Finish Sketch’ te 
klikken. 
 
 
 
 
 
Maak de rechthoek in 3D. 
Klik op de functie ‘Extrude’, 
vervolgens selecteer je de 
rechthoek. Geef de gewenste 
maten in. 
 
 
Controleer of de balk de 
gewenste vorm en 
afmetingen heeft. 
 
 
 
 
 
 
 
Leg een nieuwe 2D sketch op 
het ‘top-vlak’ van de balk. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

2 

Controle 
maten 

rechthoek  

 
Controle  

aftekenen 

Finish sketch 

Extrude de sketch in 
de gewenste maat 

 
Controle  

balk 

Mak nieuwe sketch op 
top-vlak. 
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Teken in de rechthoek 6 
willekeurige cirkels. Klik in 
het tablet ‘sketch’ op de 
functie ‘Cirkel’. Teken de 6 
willekeurige cirkels. 
 
 
Bemaat de cirkels d.m.v. de 
functie ‘diminsion’. 
 
 
 
 
 
 
 
Sluit de ‘sketch’. 
 
 
 
 
 
Controleer of de cirkels op de 
juiste plaats staan en of de 
cirkels je juiste afmetingen 
hebben. 
 
 
 
 
 
 
 
‘Extrude’ het gedeelte buiten 
de cirkels zodat de cirkels 
uitsteken. 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

Teken 6 cirkels 

Bemaat de cirkels en 
hun positie 

Finish sketch 

Extrude het gedeelte 
buiten de cirkels 

 
Controle 

cirkels  

3 
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Controleer of de gekregen 
figuur de opgelegde eisen 
heeft qua vorm en 
afmetingen. 
 
 
 
 
 
Leg een nieuwe 2D sketch op 
de bodem van de balk. 
 
 
 
 
 
 
Teken een rechthoek en 2 
dubbele cirkels in de 
rechthoek. 
 
 
 
 
Bemaat de rechthoek en de 
cirkels. 
 
 
 
 
 
 
Controleer of de rechthoek 
en de cirkels op de juiste 
plaats staan en of ze de juiste 
maten hebben. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Controle  
extrude 

Leg een nieuwe schets 
op de bodem van het 

blokje 

Teken een rechthoek 
met de gewenste 

cirkels 

Leg de rechthoek + 
cirkels vast op de 
gewenste maat 

Controle 
Bemating 
rechthoek 
+ cirkels 

3 

4 
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Sluit de ‘sketch’. 
 
 
 
 
‘extrude’ de bodem zodat de 
gewenste vormen verkregen 
worden. 
Er wordt iets 
‘weg’ gehaald, 
duid daarom het 
2de icoontje aan 
in de kader.  
 
 
Controleer of de vorm 
correct is volgens de 
vooropgestelde eisen. 
 
 
 
 
 
 
 
Controleer de gehele vorm of 
alle maten en vormen correct 
zijn volgens de 
vooropgestelde eisen. 

 
 

Eind-
controle 

Stop 

Finish sketch 

Extrude de bodem 

Controle 
extrude 

rechthoek 

4 
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Algemene tips:  

• Met de rotatieknop  kan de schets (maar later ook de 3D figuren) gedraaid worden 
zodat een ruimtelijk zicht bekomen wordt. Er verschijnt een witte cirkel. Wanneer in 
de cirkel met de muis bewogen wordt met ingedrukte LMK dan draait de figuur 3D, 
wanneer hetzelfde gedaan wordt buiten de cirkel wordt er 2D gedraaid.  

Men ziet dit ook door de volgende figuurtjes.  
 

 
 

 

Het verschil tussen 2D en 3D 
worden duidelijk gemaakt 
door volgende symbolen 

3D:  
 

2D:  

 

• Afzetten van deze "rotatiefunctie": RMK en “done "duwen.  

• Hetzelfde kan met tegelijkertijd de F4 toets in te houden tijdens draaien en loslaten 
om de "done-functie" te bekomen.  

• Wanneer de MMK of het wieltje van de muis ingedrukt blijft gaat de figuur 

meebewegen met de muisrichting, dit noemt "pan"  of verplaatsen.  

• Wanneer men de rotatiefunctie gebruikt, kan met door de spatiebalk in te drukken 
wisselen tussen de opties "Common View" of "Free Rotate". Bij de "Common View" 
krijgt men een kubus met pijlen te zien. Wanneer men één der pijlen aanklikt met de 
LMK, gaat het model zich loodrecht in deze kijkrichting plaatsen.  

• Dikwijls is dit handiger als de "Look at”  functie, welke toelaat om op aangeduide 
vlakken of lijnen te kijken.  

 
Nota: moest het ooit zijn dat je een (hulp) vlak kiest om op te schetsen en Inventor draait de 
figuur verkeerd kan je met RMK het vlak draaien met de functie "flip normal". 
  



 



 
 
 
  



 


